
 
Productivity & Process Improvement for Automotive Parts Manufacturing 

เทคนิคการปรับปรุงกระบวนการผลติ เพ่ือเพิม่ประสิทธิภาพ ลดเวลา และทํางานง่ายขึน้ 

สําหรับโรงงานผลติช้ินส่วนยานยนต์ 

21 มกราคม 2569 

9.00-16.00 โรงแรมเอวาน่า บางนา 

 

ที่มาและเหตุผล (Background & Rationale) 

ในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินส่วนยานยนต ์ความสามารถในการผลิต (Productivity), ความสมํ่าเสมอของ

คุณภาพ และการส่งมอบตรงเวลา ถือเป็นปัจจยัสาํคญัต่อความอยูร่อดขององคก์ร ปัจจุบนัโรงงานตอ้งเผชิญกบั

ปัญหา เช่น 

• กระบวนการทาํงานท่ียุง่ยากและซํ้าซอ้น 

• เวลารอ (Waiting Time) และเวลาทาํงานท่ีไม่ก่อใหเ้กิดมูลค่า (Non–Value Activities) 

• การเคล่ือนไหว/เคล่ือนยา้ยมากเกินไป 

• Line efficiency ตํ่า และเกิด bottleneck บ่อยคร้ัง 

• การตั้งเคร่ืองจกัรใชเ้วลานาน (Set-up Time สูง) 

ดงันั้นจึงจาํเป็นตอ้งพฒันาทกัษะในการ วิเคราะห์กระบวนการ – ปรับปรุงข้ันตอน – ลดความสูญเสีย – 

ทํางานง่าย – ลดเวลา เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตทั้งไลน์งานอยา่งเป็นระบบตามแนวคิด Lean, Kaizen, และ 

Industrial Engineering Tools 



 

วตัถุประสงค์ของการอบรม (Objectives) 

เม่ือจบหลกัสูตร ผูเ้ขา้อบรมจะสามารถ 

1. เขา้ใจหลกัการ Lean / Kaizen สาํหรับการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต 

2. วิเคราะห์กระบวนการผลิตเพื่อหา Waste, Bottleneck และกิจกรรมท่ีไม่จาํเป็น 

3. ใชเ้คร่ืองมือ IE / Lean เช่น Time Study, Work Sampling, Process Mapping, 5W1H, ECRS ไดจ้ริง 

4. ปรับปรุงงานใหท้าํง่ายข้ึน ลดความซบัซอ้น ลดเวลา และเพิ่ม Throughput ของไลน์ผลิต 

5. สร้างกิจกรรมปรับปรุงอยา่งเป็นระบบพร้อมนาํไปประยกุตใ์ชก้บัไลน์งานจริง 

6. เขา้ใจตวัอยา่ง Best Practice จากโรงงานผลิตช้ินส่วนยานยนต ์

 

หัวข้อการอบรม (อย่างละเอยีด) 

Session 1 : เข้าใจพ้ืนฐานการเพิม่ประสิทธิภาพการผลติ 

• ความหมายของ Productivity, Efficiency, Utilization, Cycle Time 

• เป้าหมายการปรับปรุงกระบวนการสาํหรับโรงงานผลิตช้ินส่วนรถยนต ์

• ปัญหาท่ีพบบ่อยในไลน์ผลิตช้ินส่วนยานยนต ์

o งานซํ้าซอ้น 

o งานรอเคร่ือง 

o การเคล่ือนไหวท่ีไม่จาํเป็น 

o Bottleneck Point 

• หลกัคิด Kaizen: ทาํอยา่งไรใหง้านง่ายข้ึนและเร็วข้ึนในเวลาเดียวกนั 

 
Session 2 : การมองเห็นความสูญเสีย 7 Waste & การวิเคราะห์กระบวนการผลติ 

• 7 Waste ในไลน์ผลิตช้ินส่วนรถยนต ์(Muda + Mura + Muri) 

• เคร่ืองมือสาํคญั 

o Process Mapping 

o Flow Process Chart 

o Value – Non-Value Analysis 



o 5W1H สาํหรับหาความสูญเสีย 

 
Session 3 : เทคนคิปรับปรุงงานเพ่ือลดเวลา (Time Reduction Tools) 

• เทคนิค ECRS (Eliminate – Combine – Rearrange – Simplify) 

• หลกั IE Tools 

o Time Study 

o Motion Study 

o Work Balance 

o Layout Optimization 

• วิธีลดเวลาตั้งเคร่ือง (Set Up Time Reduction / SMED Concept) 

 
Session 4 : Lean Tools เพ่ือเพิม่ประสิทธิภาพไลน์ผลติ 

• 5S for Efficiency 

• Line Balancing (เพิ่ม Output ลด WIP) 

• Kanban / Pull System (ลดงานคา้ง) 

• Poka-Yoke (ทาํใหผ้ิดยาก) 

• Visual Control (ทาํงานง่าย–ลดความสับสน) 

• Quick Kaizen Checklist 

 
Session 5 : Workshop ใหญ่ – ออกแบบกจิกรรมปรับปรุงจริง 

• เลือก 1 กระบวนการจาก: Machining / Assembly / Welding / Injection / Quality Check 

• วิเคราะห์ปัญหาดว้ย 5W1H 

• ทาํ Process Mapping 

• หาความสูญเสียแบบ Point by Point 

• เสนอแนวทางปรับปรุงดว้ย ECRS 

• คาํนวณเวลาท่ีลดลง 

• สรุปผลแบบ Before–After 



 
Session 6 : การนําไปใช้งานจริง & สรุปผลอบรม 

• วิธีนาํ Kaizen ไปปฏิบติัในหนา้งาน 

• วิธีติดตามผลหลงัปรับปรุง 

• ตวัอยา่งผลงาน Kaizen ท่ีไดผ้ลจริงจากโรงงานยานยนต ์

• Q&A และแนะนาํ Workshop ต่อเน่ือง 

4. ระยะเวลาการอบรม 

1 วันเต็ม (09.00 – 16.00) 

รวมบรรยาย, ตวัอยา่งจริง, Workshop และสรุปผลงาน 

คุณสมบัติผู้เข้าอบรม (Target Participants) 

เหมาะสาํหรับ 

• หวัหนา้งานฝ่ายผลิต (Production Supervisor) วิศวกรการผลิต / วิศวกรกระบวนการ (PE / IE / ME) /

เจา้หนา้ท่ีควบคุมการผลิต . หวัหนา้ไลน์ / ผูน้าํกลุ่ม 

• เจา้หนา้ท่ีวางแผนการผลิต 

• พนกังานท่ีตอ้งทาํ Kaizen หรือกิจกรรม QCC 

• ผูบ้ริหารระดบัตน้–กลางของโรงงานผลิตช้ินส่วนยานยนต ์

อัตราคา่สมัมนา 1 ทา่น 

                                                        (รวมคา่เอกสาร คา่วทิยากร อาหารกลางวนั เครือ่งดืม่) 

คา่อบรม  ราคากอ่น VAT VAT 7% ภาษหีกั ณ ทีจ่า่ย  
3% 

ราคา
สทุธ/ิทา่น 

    คา่สมัมนา Onsite 1 ทา่น 

 
3,900 273 117 4,056 

    สมคัร 3 ทา่นๆละ 

 
3,500 245 105 3,640 

    คา่สมัมนา 5 ทา่นๆละ 

 
3,200 224 96 3,328 

 



วธิกีารชําระเงนิ: 

1. โอนผา่นบัญชธีนาคาร ดังน้ี 

1.1  ธนาคารกสกิรไทย บญัชอีอมทรัพย ์สาขาโลตัสรามอนิทรา 109 เลขที ่148-3-63836-8 
          ชือ่บัญช ีบรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จํากดั 
          และแฟ็กซใ์บ Pay-in และหนังสอืรับรองหัก ณ ทจีา่ย (ถา้ม)ี info.ptstraining@gmail.com 

          พรอ้มระบชุือ่บรษัิทของทา่น และชือ่หลกัสตูร 
2. ชําระดว้ยเช็คบรษัิท สัง่จา่ย บรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จํากดั 

 (Professional Training Solution Co.,Ltd.) 
 

3.  หกั ณ ทีจ่่าย 3% ทะเบยีนนติบิคุคลเลขที ่เลขประจําตัวผูเ้สยีภาษี 0105566006450 

บรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จํากดั 

เลขที ่89/161 หมูบ่า้นพฤกษาวลิล ์23 ซ.พระยาสเุรนทร ์21 แยก 3  

แขวงบางชนั เขตคลองสามวา  กรงุเทพฯ 10510 

 

ตดิตอ่ คณุอรัญญา (ตุม้) 086-6183752 

Professional Training Solution 
Tel  02-1753330, 080-2545660 
E-mail: info.ptstraining@gmail.com 

www.ptstraining.co.th 

mailto:info.ptstraining@gmail.com
http://www.ptstraining.co.th/


แบบฟอรม์ลงทะเบียน 

Productivity & Process Improvement for Automotive Parts Manufacturing 

เทคนิคการปรับปรุงกระบวนการผลติ เพ่ือเพิม่ประสิทธิภาพ ลดเวลา และทํางานง่ายขึน้ 
สง่มาท่ี  info.ptstraining@gmail.com  หรือ ptstraining3@gmail.com 

 
   บรษิทั_______________________________________________________________________________ 

ท่ีอยู่ออกใบกาํกบัภาษี__________________________________________________________________ 

   ____________________________________________________________________________________ 

   รหสัไปรษณีย_์____________________เลขประจาํตวัผูเ้สยีภาษ_ี_________________________________ 

  ชื่อผูป้ระสานงาน (HR)____________________________โทรศพัท ์_______________________ต่อ_______ 

   Fax: _________________________     E-mail: _____________________________________________  

  วนัสมัมนา____________________________________________________________________________ 

1. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

2. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

3. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  
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