
 

 
การวางแผนการผลติและควบคมุสนิคา้คงคลงัอยา่งมปีระสทิธภิาพ 

(Production Planning and Inventory Control) 
วนัที ่24 มถินุายน 2569 

09.00 – 16.00 น. 
** โรงแรม Gold Orchid 

 
*สถานทีจ่ดัอบรมอาจเปลีย่นแปลงไดต้ามความเหมาะสม 

  

หลักการและเหตผุล 

           การวางแผนการผลติ (Production Planning) เป็นหลักการในการกําหนดคณุคา่ของการ
ดําเนนิงานผลติและกําจัดความสญูเปลา่ทีเ่กดิขึน้ในกระบวนการผลติออกไปไดอ้ยา่งเหมาะสม ทําใหต้น้ทนุ
การผลติลดลง และทําใหเ้วลาการผลติสัน้ลงหรอืเพิม่ผลผลติไดม้ากขึน้โดยใชเ้วลาเทา่เดมิหรอืลดลง การ
วางแผนการผลติทีด่จีะทําใหส้ามารถตดิตามงานการผลติและควบคมุการผลติใหไ้ดต้ามเป้าหมายทีก่ําหนด
ไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ ลดปัญหาการผลติและสง่มอบทีไ่มท่ันหรอืไมค่รบถว้นได ้ทีส่ําคัญแผนการผลติทีด่ี
จะทําใหเ้ราทราบถงึปัญหากอ่นทีม่ันจะเกดิและถกูป้องกนัมใิหปั้ญหาเหลา่นัน้เกดิขึน้ไดอ้กี 

         การควบคมุสนิคา้คงคลัง (Inventory Control) มวัีตถปุระสงคใ์นการสรา้งความสมดลุในซพัพลาย
เชน เพือ่ใหร้ะดับสนิคา้คงคลังตํ่าอยา่งเหมาะสม โดยไมก่ระทบตอ่ระดับการใหบ้รกิาร โดยปัจจัยนําเขา้ของ
กระบวนการผลติทีม่คีวามสําคัญอยา่งยิง่คอื วัตถดุบิ ช ิน้สว่นและวัสดตุา่ง ๆ ทีเ่รยีกรวมกนัวา่สนิคา้คง
คลัง  ตน้ทนุสนิคา้คงคลังเป็นตน้ทนุการดําเนนิงานทีส่ําคัญ ดังนัน้การจัดการสนิคา้คงคลังมวัีตถปุระสงค์
หลักอยูท่ีส่ามารถมสีนิคา้คงคลังบรกิารลกูคา้ในปรมิาณทีเ่พยีงพอ และทันตอ่การความตอ้งการของลกูคา้
เสมอ เพือ่สรา้งยอดขายและรักษาระดับของสว่นแบง่ตลาดไวโ้ดยสามารถลดระดับการลงทนุในสนิคา้คงคลัง
ตํ่าอยา่งเหมาะสมทีส่ดุเทา่ทีจ่ะทําได ้เพือ่ทําใหต้น้ทนุการผลติตํ่าลงดว้ย 



 
     ดังนัน้การวางแผนการผลติและการควบคมุสนิคา้คงคลัง (Production Planning and Inventory 
Control) จงึเป็นสิง่จําเป็นและตอ้งทํารว่มกนัอยา่งสมํ่าเสมอ เพือ่ใหเ้กดิความมั่นใจวา่สามารถป้อนวัตถุดบิ
ใหก้บัสายการผลติไดอ้ยา่งตอ่เน่ืองเพือ่ผลติและสง่มอบสนิคา้ไดท้ันตามเป้าหมายทีก่ําหนด ในขณะที่
คลังสนิคา้มปีรมิาณสนิคา้วัตถดุบิในจํานวนทีเ่หมาะสม ไมม่ากและนอ้ยจนเกนิไปจนทําใหเ้กดิปัญหาดา้นการ
ผลติซึง่จะทําใหต้น้ทนุการจัดเก็บสนิคา้คงคลังตํ่าอยา่งเหมาะสม สง่ผลใหผ้ลดําเนนิการทางธรุกจิดขีึน้ มี
กําไรมากขึน้ สามารถผลติสนิคา้ไดร้วดเร็วและเพิม่ขึน้โดยไมจํ่าเป็นตอ้งมพีืน้ทีค่ลังสนิคา้ขนาดใหญอ่กี
ตอ่ไป รวมถงึปัญหาการดําเนนิการตา่งๆภายในสายการผลติและคลังสนิคา้ลดลง 

วตัถปุระสงค ์

1. เพือ่สามารถจัดระเบยีบการไหลของงานในระบบผลติ และตดิตามการทํางานนัน้วา่เป็นไปตามแผนที่
ไดว้างไวห้รอืไม ่

2. เพือ่สามารถแกไ้ขปัญหาตา่งๆ ทีเ่กดิขึน้ไดท้ันเวลา หรอืเป็นการเตรยีมและจดัการทรพัยากรและ
ความตอ้งการ ตลอดจนทางเลอืกตา่งๆใหเ้กดิความพรอ้มสําหรับการผลติ 

3. เพือ่ใหบ้รรลตุามแผนการทีไ่ดก้ําหนดไวอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพมากทีส่ดุ รวมถงึ การปฏบัิตติาม
แผนงานทีไ่ดก้ําหนดไวใ้นทกุขัน้ตอนรายละเอยีดอยา่งครบถว้น เพือ่สามารถผลติสนิคา้ไดต้ามแผน
ทีต่อ้งการ 

4. เพือ่ลดตน้ทนุและพืน้ทีก่ารจัดการปรมิาณสนิคา้คงคลังจํานวนมาก 

5. เพือ่สามารถจัดเก็บสนิคา้หรอืวัตถดุบิไดอ้ยา่งเหมาะสมตามปรมิาณทีล่กูคา้ตอ้งการ 

6. เพือ่สามารถทราบขอ้มลูสนิคา้คงคลังไดอ้ยา่งถกูตอ้ง รวดเร็ว และครบถว้น เพือ่นําไปวเิคราะหแ์ละ
พัฒนาใหเ้กดิประสทิธภิาพอยา่งตอ่เน่ือง 

7. เพือ่เพิม่รอบการหมนุเวยีนของสนิคา้คงคลังไดม้ากขึน้ สามารถจัดเก็บสนิคา้ไดม้ากขึน้โดยไมต่อ้ง
เพิม่พืน้ทีค่ลังสนิคา้ 

  

เนือ้หาของหลกัสตูร 
09.00-10.30:  
1. ความหมายของการวางแผนการผลติ และคําจํากดัความทีเ่ก ีย่วขอ้งกบัการวาง
แผนการผลติ 
2. หลกัพืน้ฐานและความสําคญัของระบบการผลติ 
3. องคป์ระกอบทีสํ่าคญัของการวางแผนการผลติ 
4. ข ัน้ตอนหลกัของการวางแผนการผลติ 
5. ข ัน้ตอนและรายละเอยีดของการวางแผนการผลติ 
6. การลดความสญูเสยีในการผลติ 
7. การวเิคราะหค์า่ Cycle time การผลติของกระบวนการทํางานอตุสาหกรรม 
8. การคํานวณอตัราการผลติ (cycle time)                           
9. การวดัคา่ Cycle time การผลติสนิคา้ 



 
10.30-10.45:  พกั 15 นาท ี
10.45-12.00:  - Takt time & Cycle time  
10. Process time & Cycle time & Manpower 
11. การปรบัเรยีบการผลติ : การปรบัคา่ Cycle time การผลติใหส้มดลุเพือ่เพิม่
ผลติภาพ 
12. การวางแผนการผลติดว้ย Production Board 
13. การสรา้งตารางแผนการผลติหลกั MPS (Master Production Schedule) 
14. การสรา้งสตูรการผลติสนิคา้ (Bill of Material : BOM) 
12.00-13.00:  พกัเทีย่ง 
13.00-14.30:   
15. การวางแผนความตอ้งการวตัถดุบิ MRP (Material Resource 
Planning)                  
16. การตรวจนบัสนิคา้ตามรอบระยะเวลา (Cycle Count inventory) 
17. วธิกีารตรวจนบัสนิคา้ดว้ยระบบ Stock Card 
18. การแบง่กลุม่สนิคา้ตามหลกัการ Pareto 
19. การกําหนดปรมิาณสนิคา้คงคลงั Type A, B และ C 
14.30-14.45: พกั 15 นาท ี
14.45-16.00   
20. การจดัการและบรหิารตน้ทนุสนิคา้คงคลงัอยา่งมปีระสทิธภิาพ 
21. Economic Order Quantity (EOQ) การส ัง่ซือ้ทีป่ระหยดั 
22. การกําหนดคา่ Safety Stock และจดุการส ัง่ซือ้ซํา้ (Re-order Point) ที่
เหมาะสม 
  

ระยะเวลาอบรม 1 วนั วนัละจํานวน 6 ช ัว่โมง ต ัง้แตเ่วลา 09.00-16.00 น. 
รปูแบบการฝึกอบรม การบรรยาย การใหคํ้าปรกึษา ใหคํ้าแนะนําและตอบคําถาม 
Workshop (Option) 
กลุม่เป้าหมาย กลุม่หลัก ผูจ้ัดการโรงงาน/ ผูบ้รหิารระดับกลาง หรอืเจา้หนา้ทีร่ะดับบรหิาร 
ฝายวางแผนการผลติ ฝ่ายผลติ ฝ่ายจัดซือ้ ฝ่ายคลังสนิคา้วัตถดุบิ ฝ่ายควบคมุคณุภาพ ฝ่าย
การตลาด วศิวกร 
 



 
 อัตราคา่อบรม 

     (รวมคา่วทิยากร และเอกสารการอบรม รวมอาหารกลางวนั-ชากาแฟ อาหารวา่งและวฒุบิตัร) 
คา่อบรมสมัมนา/วนั ราคากอ่น VAT VAT 7% ภาษหีกั ณ ทีจ่า่ย  

3% 
ราคาสทุธ ิ

คา่อบรม 1 ทา่น 3,900 273 117 4,056 

สมคัร 2 ทา่นๆละ 3,700 259 111 3,848 

Pro มา 3 ทา่นๆ ละ 3,500        245 105 3,640 
 
วธิกีารชําระเงนิ: 
1. โอนผา่นบัญชธีนาคาร ดังน้ี 

1.1  ธนาคารกสกิรไทย บญัชอีอมทรัพย ์สาขาโลตัสรามอนิทรา 109 เลขที ่148-3-63836-8 
          ชือ่บัญช ีบรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จํากดั 
          และแฟ็กซใ์บ Pay-in และหนังสอืรับรองหัก ณ ทจีา่ย (ถา้ม)ี info.ptstraining@gmail.com 
          พรอ้มระบชุือ่บรษัิทของทา่น และชือ่หลกัสตูร 

1. ชําระดว้ยเช็คบรษัิท สัง่จา่ย บรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จํากดั (Professional Training 
Solution Co.,Ltd.) 

 
2.  หัก ณ ทีจ่า่ย 3% ทะเบยีนนติบิคุคลเลขที ่เลขประจําตัวผูเ้สยีภาษี 0105566006450 

บรษัิท โปรเฟสชัน่แนล เทรนนิง่ โซลชูัน่ จํากดั 
เลขที ่89/161 หมูบ่า้นพฤกษาวลิล ์23 ซ.พระยาสเุรนทร ์21 แยก 3  
แขวงบางชนั เขตคลองสามวา  กรงุเทพฯ 10510 

รายละเอยีดเพิม่เตมิ กรณุาตดิตอ่: คณุอรัญญา 
Professional Training Solution 
Tel  02-1753330, 086-6183752  
Fax.  02-9030080 ext.9330 
www.ptstraining.co.th 
อเีมล ์ info.ptstraining@gmail.com, ptstraining3@gmail.com 

 

ค่าฝึกอบรม สามารถหกัค่าใช้จ่ายทางภาษีนิติบุคคลได้ 200% ของค่าใช้จ่ายจริง 

(พระราชกฤษฎีกาฉบบัท่ี 437 ใช้ 19 ตุลาคม พ .ศ . 2548 เป็นต้นไป) 

 
  

mailto:info.ptstraining@gmail.com


 

แบบฟอร์มการลงทะเบียน 
การวางแผนการผลติและควบคมุสนิคา้คงคลงัอยา่งมปีระสทิธภิาพ 

(Production Planning and Inventory Control) 
ส่งมาท่ี info.ptstraining@gmail.com 

 
   บรษิทั_______________________________________________________________________________ 

   ท่ีอยู่ออกใบกาํกบัภาษี__________________________________________________________________ 

   ____________________________________________________________________________________ 

   รหสัไปรษณีย_์____________________เลขประจาํตวัผูเ้สยีภาษ_ี_________________________________ 

  ชื่อผูป้ระสานงาน (HR)____________________________โทรศพัท ์_______________________ต่อ_______ 

   Fax: _________________________     E-mail: _____________________________________________  

  วนัสมัมนา____________________________________________________________________________ 

1. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

2. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

3. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

4. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

5. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _______________________________________________________________ 

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื __________________________________ 

E-mail: ____________________________________________________________________________  

  

 
 


	การวางแผนการผลิตและควบคุมสินค้าคงคลังอย่างมีประสิทธิภาพ
	(Production Planning and Inventory Control)
	วันที่ 24 มิถุนายน 2569
	09.00 – 16.00 น.
	** โรงแรม Gold Orchid
	*สถานที่จัดอบรมอาจเปลี่ยนแปลงได้ตามความเหมาะสม

	การวางแผนการผลิต (Production Planning) เป็นหลักการในการกำหนดคุณค่าของการดำเนินงานผลิตและกำจัดความสูญเปล่าที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตออกไปได้อย่างเหมาะสม ทำให้ต้นทุนการผลิตลดลง และทำให้เวลาการผลิตสั้นลงหรือเพิ่มผลผลิตได้มากขึ้นโดยใช้เวลาเท่าเ...
	การวางแผนการผลิต (Production Planning) เป็นหลักการในการกำหนดคุณค่าของการดำเนินงานผลิตและกำจัดความสูญเปล่าที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิตออกไปได้อย่างเหมาะสม ทำให้ต้นทุนการผลิตลดลง และทำให้เวลาการผลิตสั้นลงหรือเพิ่มผลผลิตได้มากขึ้นโดยใช้เวลาเท่าเ...
	การควบคุมสินค้าคงคลัง (Inventory Control) มีวัตถุประสงค์ในการสร้างความสมดุลในซัพพลายเชน เพื่อให้ระดับสินค้าคงคลังต่ำอย่างเหมาะสม โดยไม่กระทบต่อระดับการให้บริการ โดยปัจจัยนำเข้าของกระบวนการผลิตที่มีความสำคัญอย่างยิ่งคือ วัตถุดิบ ชิ้นส่วนและวัส...
	ดังนั้นการวางแผนการผลิตและการควบคุมสินค้าคงคลัง (Production Planning and Inventory Control) จึงเป็นสิ่งจำเป็นและต้องทำร่วมกันอย่างสม่ำเสมอ เพื่อให้เกิดความมั่นใจว่าสามารถป้อนวัตถุดิบให้กับสายการผลิตได้อย่างต่อเนื่องเพื่อผลิตและส่งมอบสินค้าได้ทันต...
	วัตถุประสงค์
	1. เพื่อสามารถจัดระเบียบการไหลของงานในระบบผลิต และติดตามการทำงานนั้นว่าเป็นไปตามแผนที่ได้วางไว้หรือไม่
	2. เพื่อสามารถแก้ไขปัญหาต่างๆ ที่เกิดขึ้นได้ทันเวลา หรือเป็นการเตรียมและจัดการทรัพยากรและความต้องการ ตลอดจนทางเลือกต่างๆให้เกิดความพร้อมสำหรับการผลิต
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