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หลกัสูตร 

“การขจัดของเสียในงานและการลดต้นทุนในไลน์การผลิต 

วันที่ 30 กรกฎาคม 2569 

เวลา 09.00-16.00 น. โรงแรมGold Orchid กรุงเทพฯ 
หลักการและเหตุผล 

การขจัดของเสยีในงานและการลดตน้ทนุในกระบวนการผลติ ซึง่ความสญูเสยีทีเ่ป็นสาเหตทุีถ่อืวา่เป็นประเด็น
สําคญัทีส่ดุในกระบวนการคอื ความผดิพลาดของพนักงาน (Human Error) ดังนัน้ถา้หวัหนา้งานและพนักงานปฏบิัตกิาร
เขา้ใจความผดิพลาดทีอ่าจเกดิขึน้ในมติขิอง “ขอ้บกพร่องและสาเหตทุีส่มัพันธก์ัน” และเขา้ใจ “กลไกป้องกนัความ
ผดิพลาด”ในกระบวนการ ซึง่จะสง่ผลใหก้ารปรับปรุงประสทิธภิาพเพือ่ลดของเสยีไดรั้บการแกไ้ขอยา่งชดัเจน 

วตัถปุระสงค ์/ ประโยชนท์ีจ่ะไดร้บั
1. เพือ่ใหผู้เ้ขา้อบรมในระดับปฏบิัตกิารมคีวามเขา้ใจในหลกัการ และแนวคดิทีเ่กีย่วขอ้งกับ 3MUs เพือ่ใหส้ามารถ

นําไปประยกุตป์รับปรุงพัฒนางานไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพมากขึน้ 
2. เพือ่ใหผู้เ้ขา้อบรมสามารถนําความรูแ้ละเทคนคิตา่งๆ ไปประยกุตใ์ช ้3MUs ไดอ้ยา่งเป็นรูปธรรมมากขึน้
3. เพือ่ใหผู้เ้ขา้อบรมเขา้ใจกลยทุธแ์ละขัน้ตอนการดําเนนิการ 3MUs เพือ่ใชว้างแผนงานอยา่งมปีระสทิธภิาพ
4. เพือ่กระตุน้ใหผู้เ้ขา้อบรมมองเห็นโครงสรา้งและประโยชนใ์นการบรหิารงานดว้ย 3MUs อยา่งเป็นระบบมากขึน้

หวัขอ้การอบรม / สมัมนา 
PART1 : พืน้ฐานความเขา้ใจดา้นตน้ทนุธรุกจิและคณุภาพ 

• แนวคดิธรุกจิ (Business Mindset )กบัคณุภาพ
• กระบวนการธรุกจิ (DPSR)และกระบวนการบรหิาร(PDCA)
• สาเหตทุีต่อ้งลดตน้ทนุและตระหนักการเพิม่ผลติภาพในองคก์ร
• ความสญูเปลา่และเทคนคิและหลักการการคน้หาความสญูเปลา่ 7 ประการ
• แนวความคดิลกูคา้และความเป็นลกูคา้ซึง่กนัและกนั (Juran’s Triple roles)
• Workshop I: ตัวยา่งการคน้หาความสญูเปลา่ในกระบวนการทํางาน

PART2: พืน้ฐานและแนวคดิการลดของเสยีในกระบวนการผลติ
• แนวคดิของการบรหิารงานสมัยใหม ่(Management = Standardization + Improvement Activity)
• หลักการของความเป็นระบบ (System) และการปรับปรงุอยา่งตอ่เน่ือง (Continuous Improvement)
• วงจรการควบคมุผลติภัณฑ ์SDCA และวงจรปรับปรงุผลติภัณฑโ์ดย  PDCA
• ความหมายและประเภทของเสยีทีเ่กดิขึน้ในกระบวนการผลติ (Sporadic & Chronic Waste)
• ปัญหาคณุภาพในมติขิองความบกพรอ่ง (Defect) และความไมต่รงตามขอ้กาํหนด (NC-Nonconformity)
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• ประเภทของเสยีตามตัวรปูแบบ SIPOC
• มาตรการแกไ้ขปัญหาของเสยีในกระบวนการ ไดแ้ก ่การทําการแกไ้ขใหถ้กูตอ้ง (Correction)
• การปฏบิัตกิารแกไ้ข (Corrective Action : C/A) และการปฏบิัตกิารป้องกนั (Preventive Action : P/A)

PART3: เครือ่งมอืและเทคนคิการลดของเสยีในกระบวนการผลติ
• เครือ่งมอืควบคมุคณุภาพ (7 QC Tools)
• การวเิคราะหร์ากสาเหตขุองปัญหา (Root Cause Analysis)
• การตรวจสอบ Root Cause & Corrective Action ดว้ยการจัดลําดับของความคดิโดยใชห้ลักการ MECE

Technique
• ระบบการป้องกนัความผดิพลาดดว้ยระบบ POKA YOKE และขอ้บกพรอ่ง 10 ประการ ในกระบวนการผลติ

(แนวทางของฮริาโน่)
• แนวคดิสําคัญของระบบการป้องกนัความผดิพลาด POKA YOKE
• การคน้หาขอ้บกพรอ่งและวเิคราะหส์าเหตขุองความเผอเรอ

- กําหนดแนวทางการตรวจจับ (Detection) และการป้องกนัความผดิพลาด
- กลไกป้องกนัความผดิพลาด (หยดุ / บังคับ / เตอืน)
• ตัวอยา่งของเทคนคิป้องกนัความผดิพลาด แบบตา่งๆ

PART4: ขัน้ตอนการแกปั้ญหาในการลดของเสยีในกระบวนการผลติ
• การคัดเลอืกหัวขอ้ (Select Topic)
• การทําความเขา้ใจกบัสถานการณ์ปัจจบุัน (Understanding Situation) และตัง้เป้าหมาย (Set

Target)
• การวางแผนกจิกรรมแกไ้ขปัญหา (Plan Activities)
• การวเิคราะหส์าเหตขุองปัญหา (Analyze Causes)
• การพจิารณามาตรการตอบโตแ้ละนําไปใช ้(Consider and Implement Countermeasure)
• การยนืยันผลลัพธ ์(Check Results)
• การจัดทํามาตรฐานและกาํหนดระบบควบคมุ (Standardization and Control System)

o คน้หาปัญหาอืน่ๆเพือ่การแกไ้ข
o ตัวอยา่งของการแกไ้ขปัญหาโดยหลักการควิซสีตอรีต่ามมาตรฐาน JUSE (QC Story)
วทิยากร  อ.บรรพต  เทพฤทธิ์
ประสบการณ์ทํางานในอดตี

o Plant  Manager ,  EMR
Holy Plas Company Limited

o Production Manager (Assistance Factory Manager)
Thongchai Mitoyo Company Limited
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o Production Manager  ,Mitsubishi Engine Co., Ltd. (MEC)
o Production Manager (Assistant General Manager of Production Division)

Thai Steel Cable Public Company Limited

o Production Manager
o Production Planning Control Manager,

Srithai Auto Seat Industry Co., Ltd.

o Leader project team/Industrial Engineer
o Research and Productivity Section
o Research and Productivity Department

GFPT Public Company Limited
ระยะเวลาในการฝึกอบรม  1 วนั 

ผูค้วรไดร้ับการฝึกอบรม 

 เจา้หนา้ทีว่เิคราะหโ์ครงการ ทมีพัฒนาธรุกจิ ผูจั้ดการ  หัวหนา้งานLine Leader พนักงานของบรษัิทและผูส้นใจทั่วไป 

Fee Seminar/ อัตราคา่ลงทะเบยีน ตอ่ 1 คน 
(รวมคา่วทิยากร  เอกสารบรรยาย อาหารกลางวนั เครือ่งดืม่ 2 เบรก วฒุบิตัร) 

คา่อบรม (Seminar Fee) ราคากอ่น VAT VAT 7% ภาษหีกั ณ ทีจ่า่ย 
3% 

ราคาสทุธ ิ

    คา่สมัมนา / 1 ทา่น 3,500 245 (105) 3,640 

Pro 1 สมคัร 3 ทา่น/รุน่ 9,900 693 (297) 10,296 

Pro 2 สมคัร 5 ทา่น/รุน่ 16,000 1,120 (480) 16,640 
ผูเ้ขา้อบรม: รับจํานวนจํากัด ไมเ่กนิ 20/รุน่

กาํหนดการฝึกอบรม 

ลงทะเบียนเวลา 08.30 น. เริ่มอบรมเวลา 09.00-16.30 น.โดยประมาณ 

เวลาพกัเบรก 10.30-10.45 น. , 12.00-13.00 น. และ 14.30-14.45 น 

ตดิตอ่จัดอบรมภายในองคก์ร In-House Training : คณุอรัญญา(ตุม้) 
โทร. 02-1753330 , 086-8929330 , 086-6183752

E-mail : info.ptstraining@gmail.com /aranya@ptstraining.co.th

mailto:info.ptstraining@gmail.com
mailto:/aranya@ptstraining.co.th
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แบบฟอรม์การลงทะเบียน 

“การขจัดของเสียในงานและการลดต้นทุนในไลน์การผลิต 
ส่งมาท่ี email : ptstraining3@gmail.com หรือ info.ptstraining@gmail.com

 บรษิทั__________________________________________________________________________ 

   ท่ีอยู่ออกใบกาํกบัภาษี_____________________________________________________________ 

   ______________________________________________รหสัไปรษณีย_์____________________ 

Tax ID__________________________________________สาขา___________________________ 

 ชื่อผูป้ระสานงาน (HR)____________________________โทรศพัท ์____________________ต่อ_______ 

  Fax: ___________________________     E-mail: _________________________________________ 

 วนัสมัมนา_______________________________________________________________________ 

1. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _________________________________________________________

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื ____________________________

E-mail: ____________________________________________________________________

2. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _________________________________________________________

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื: ___________________________

3. ชื่อ-นามสกุล (ภาษาไทย) _________________________________________________________

ตําแหน่ง: ___________________________________มอืถอื: ___________________________

mailto:ptstraining3@gmail.com%20%E0%B8%AB%E0%B8%A3%E0%B8%B7%E0%B8%AD
mailto:ptstraining3@gmail.com%20%E0%B8%AB%E0%B8%A3%E0%B8%B7%E0%B8%AD
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